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CNC-Technik fiir

i
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Auf der ZOW 2016 zeigte Vollmer das
~Dukta”-Programm an seinem Stand. Die mit
einem patentierten Verfahren hergestellten
Produkte kommen als schallabsorbierende
Wand- und Deckenapplikation, Trennwand-
elemente oder Lichtlésungen zum Einsatz

Vollmer aus dem ostwestfélischen Spenge im Kreis Herford war einst eine ganz

normale Tischlerei, die Formteile, Kehlleisten und andere Holzteile fiir die Mébel-

industrie produzierte. Doch der Strukturwandel in der Region zwang den kleinen

Betrieb zum radikalen Umdenken. Heute sind Elemente fir Raumakustik das

Hauptgeschaft — entweder klassisch als Lochplatte oder auch ganz modern als
«Flexible Wood". Das Spezialprodukt der Schweizer Dukta GmbH darf Vollmer als
einziges deutsches Unternehmen in Lizenz fertigen. Die dafiir n6tige CNC-Technik

lieferte der italienische Maschinenspezialist Biesse.

Oben: Ralf Vollmer (links), Inhaber des Unternehmens, und Biesse-
Gebietsverkaufsleiter Manfred Markenbeck begutachten das Muster
einer gefrasten Platte. Rechts: Eine fertig bearbeitete ,,Dukta“-Platte
mit dem Frasmuster ,,Sonar” in regelmé&Bigen Langseinschnitten

Von Carsten Kriiger

ir haben hier 1500 m?2 zur

Verftigung”, erklart Inhaber

und  Geschéftsfuhrer  Ralf

Vollmer bei einem Rund-
gang. Es gibt tatsachlich viel Platz, im Grunde
genommen fur jede Maschine eine eigene
Halle. Fur jede neue, muss man sagen, denn
einige der alten Maschinen stehen jetzt unge-
nutzt da — andere, wie etwa Tischfrdsen, wur-
den nach und nach verkauft. ,Wenn man mit
einer kleinen Mannschaft derart spezialisiert
arbeitet wie wir, braucht man zuverldssige
Technik”, sagt Vollmer. Eben diese fand er bei
Biesse, genauer gesagt in der Niederlassung
der Italiener in Léhne. ,Die Nahe ist wichtig,
denn lange Ausfallzeiten konnen wir uns

nicht leisten.” Zudem erfordere die Frésbear-
beitung dieser Produkte lange Laufzeiten. Um
groBere Mengen zu produzieren, brduchte
Vollmer also nicht mehr Personal, sondern
mehr Maschinen.

Derzeit wird gerade die neueste Anschaf-
fung ,eingearbeitet” — ein CNC-Bearbei-
tungszentrum des Typs ,Rover B-FT". Biesse-
Gebietsverkaufsleiter Manfred Markenbeck ist
seit dem ersten Kontakt vor etwa funf Jahren,
als das erste Biesse-BAZ in Form einer ,Rover
C6" mit 5-Achs-Bearbeitung an Vollmer ver-
kauft wurde, erster Ansprechpartner. ,Wir
mussten da anfangs schon Uberzeugungsar-
beit leisten”, erinnert sich Markenbeck. ,, Aber
schlussendlich konnten wir neben der Ma-
schinentechnologie auch mit unserem Ser-
vicekonzept Uberzeugen, das kurze Wege,
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schnelle Reaktionszeiten und natirlich den Te-
lefonsupport mit einschlieBt. Und das ohne
Zusatzkosten.”

Markenbeck ist ein Biesse-Mann der ersten
Stunde in Ostwestfalen. Seit 15 Jahren arbei-
tet er fur die Niederlassung in Lohne, die es
seit 16 Jahren gibt. Und dabei hat er eines im-
mer im Blick gehabt: den Service. ,Ich glaube
nicht nur, ich weil3, dass unser Erfolg hier in
der Region sehr stark auf dem Servicegedan-
ken basiert. Nur so ist es maglich, dass wir in
den letzten 15 Jahren stets eine positive Ge-
schaftsentwicklung hatten.”

Dazu hat auch Ralf Vollmer beigetragen.
Und der ist, wie er versichert, rundum zufrie-
den mit dem, was die Biesse Group bietet
und was die Maschinen leisten. Entsprechend
lieB der nachste Einkauf nach der ,C6" nicht
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Die Plattenaufteilsdge ,Selco SK 4" von
Biesse sagt bei der Vor- und Zuriickfahrt
Nuten in unterschiedlicher Tiefe

lange auf sich warten: 2014 folgte mit der
,Selco SK 4" eine CNC-gesteuerte Platten-
aufteilsage, sodass aktuell tatsachlich ein mar-
kenreiner Biesse-Maschinenpark bei Vollmer
im Einsatz ist — abgesehen von einigen é&lteren
Modellen, die aber kaum noch genutzt wer-
den, wie etwa eine Wemhoner-Presse.

Die klassischen Akustikelemente fertigt
Vollmer schon seit einigen Jahren. Seit gut ei-
nem halben Jahr ist etwas ganz Spezielles hin-
zugekommen: die ,Flexible-Wood"-Produkte
des Schweizer Herstellers Dukta, die Vollmer
als einziges Unternehmen in Deutschland in
Lizenz fertigen darf. Das Produkt als solches
gibt es bereits seit 2011, war aber bisher in
Deutschland nur schwer zu bekommen. , Die
Lizenznahme erforderte von uns weitere In-
vestitionen in die CNC-Technik”, erklart Voll-
mer. ,Denn ohne die ist die Produktion von
Flexible Wood nicht maglich.”

Genauer gesagt geht es um die Halbfabri-
kate, die in einem patentierten Verfahren Holz
und Holzwerkstoffe flexibel im Sinne von
biegsam und transparent machen, sei es als
schallabsorbierende \Wand- und Deckenappli-
kation oder als freistehende Trennwandele-
mente. Durch bestimmte Bearbeitungen sind
sogar dreidimensionale Verbiegungen mach-
bar, sodass auch amorphe Formen méglich
sind. Die Produkte zeichnen sich laut Vollmer
durch einen sehr hohen aw-Wert aus. Dieser
.bewertete Schallabsorbtionsgrad” liegt fast
bei 1, was einem A-Klasse-Absorber ent-
spricht. Durch den groBen Offnungsgrad der
Dukta-Produkte sind diese Schnittmuster auch
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Beim BAZ ,,Rover B-FT”
gibt es einige Besonder-
heiten - wie etwa den
Maschinentisch ohne
Vakuumfixierung

sehr gut fir Lichtldsungen geeignet. Die
durch die Ausfrésungen entstehende Transpa-
renz macht die flexiblen Platten wunderbar
einsetzbar fir Lampenschirme oder hinter-
leuchtete Thekenverkleidungen. Auf der ZOW
stellte Vollmer diese Lésungen erstmals einem
breiteren Publikum vor — und zwar in der Son-
derschau ,Licht und Funktion”. Zusammen
mit seinem Team stand er Architekten und
Bauherren, Innenarchitekten, Handwerkern
und Heimwerkern fur Beratungsgesprache zu
den Produkten, Fragen und Musteranforde-
rungen zur Verfligung. ,Das Interesse war
groB3”, berichtet Vollmer und zeigte sich — wie
die Mehrheit der ZOW-Aussteller — sehr zu-
frieden mit dem Erreichten.

Sechs Frasgeometrien werden fiir die Um-
wandlung der steifen Holzwerkstoffplatten in
die flexiblen Wunderwerke angeboten. Diese
sind entweder mit der Bearbeitung auf der
.Rover B-FT" oder der ,Selco SK 4" realisier-
bar. Die Plattenaufteilsdge steht in Spenge in
der Ausfihrung ,470", sie ist das meistge-
baute Sdgemodell von Biesse mit einer maxi-
malen Schnittldnge von 4300 mm bei einem
maximalen S&geblattiiberstand von 90 mm.
Der wird bei Vollmer fir die flexiblen Platten
nicht gebraucht. Daflr aber die Vorrichtung
zum Nuten mit dem Hauptségeblatt.

Das Ségeblatt, das Ubrigens mittels , Quick
Change” per Knopfdruck werkzeuglos aus-
getauscht werden kann, bestimmt die Nut-
breite. Die Nuttiefe kann manuell eingestellt
werden, sogar bei laufendem Sageblatt. ,Ein
besonderer Vorteil der ,Selco SK 4’ ist, dass

die Nuten in beiden Richtungen gemacht
werden kénnen, also bei der Hin- und Riick-
fahrt des Ségeblatts. Das spart enorm Zeit”,
so Markenbeck. Ein wichtiger Punkt, denn
um ein Halbformat zu einer flexiblen Platte zu
machen, muss die Sége dutzende Male hin-
und herfahren. Der Luftkissentisch ermdglicht
ein leichtes Handling der Platten. Eine speziel-
le Andriickvorrichtung und die schnelle und
prazise Positionierung auch biegsamer Platten
sind weitere Eigenschaften, die ,Flexible-
Wood"-Platten in der gewiinschten hohen
Qualitat zu fertigen.

Die Schweizer Erfinder haben aber nicht
nur ,einfache” Mdglichkeiten wie das Nuten
erdacht, um flexible Platten zu fertigen. Es
gibt auch kompliziertere Einschnitte in das
Werkstlick, die den Einsatz CNC-gesteuerter
Bearbeitungszentren erforderlich machen. Da-
flr ist seit Januar dieses Jahres die neue ,Ro-
ver B-FT” mit dem Zusatz , 1536 zustandig.
Die Zahl steht fir die TischgroBe von 1,50 m x
3,60 m. Die Baureihe ,,B-FT" gilt als Nesting-
maschine flr den gehobenen Einsatzbereich,
in der viele Sonderoptionen wie zum Beispiel
Spezialbohrképfe fur den Akustikbereich,
achsgesteuerte Abschiebeeinheiten, Sonder-
andruckrollen fiir die Sperrholzbearbeitung,
ein erhéhter Z-Achsenschub und natiirlich ein
5-Achs-Kopf gewéhlt werden kénnen.

Auch bei dieser Maschine in Gantry-Bau-
weise gibt es Besonderheiten fiir Vollmer.
.Nur vor der ersten Bearbeitung kénnte die
Platte mittels Vakuum auf dem Tisch fixiert
werden”, erklért Vollmer. ,Denn nach und

Unten: Das Sége-
aggregat stammt in
diesem Fall von
Atemag. Oben: In
diese Aufnahme

werden die Andruck-

rollen eingehéngt
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nach wird sie durch die Ausfrasungen immer
luftdurchlédssiger, der Aufbau eines Vakuums
ist deshalb nicht maglich und sie muss auf an-
dere Weise in Position gehalten werden.”
Biesse als Maschinenlieferant musste sich also
etwas anderes einfallen lassen. Fir die Positio-
nierung und Fixierung sorgen jetzt zwei An-
druckrollen, die mit dem Fahrportal mitfahren
und in unmittelbarer Nahe der Bearbeitungs-
aggregate den nétigen Druck austben, damit
die Platte nicht verrutscht. Bei Nichtgebrauch
.parken” die Rollen am Maschineneingang in
ihrer Parkposition.

Das Fehlen eines Konsolentisches fir die
Substrate bedingt zudem eine andere Form
der Absaugung, weil diese nicht mehr nach
unten erfolgen kann. Und das ausgerechnet
bei dieser Art von Bearbeitung, bei der unge-
wohnlich groBe Mengen an Zerspanungsma-
terial anfallen. Manchmal bleibt von einer sol-
chen Platte weniger als die Halfte tbrig. ,Zum
einen sorgt ein fast Uberdimensionierter Ven-
tilator fur entsprechenden Absaugdruck am
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Sweeperarm”, so Markenbeck. ,Zum an-
deren haben wir eine Blasdise direkt am Sa-
ge-Aggregat installiert, die den zerspanten
Staub aufwirbelt und so die Absaugung er-
leichtert.” Markenbeck berichtet, dass es in-
zwischen sogar Spindeln mit einer integrierten
Absaugvorrichtung gibt. ,Dabei wird die Luft
mithilfe der , Airspin-Technik” durch die Spin-
del gefuhrt.”

Zwar bietet Biesse selbst verschiedene Ag-
gregate fiir die unterschiedlichsten Bearbei-
tungen an, doch in diesem Fall kommt das
S&geaggregat von Atemag. Ein Biesse-Bohr-
aggregat mit 36 verstdrkten Spindeln steht
ebenfalls zur Verfigung, um klassische Akus-
tikplatten zu fertigen. Apropos Spindel: Die
Hauptspindel ist Flissigkeitsgekdhlt und leistet
19 kW. In diesem speziellen Bearbeitungsfall
ist ein Sdgeaggregat im Einsatz, das mit acht
Ségeblattern besttickt ist. Wahrend die Platte
in X-Richtung darunter herfahrt, werden Nu-
ten gesagt — und das in Wellenform. Denn
beim Verfahren werden die Sageblatter Gber

die Z-Achse hoch- und runtergefahren. Auch
hier kann in beiden Richtungen bei Hin- und
Rickfahrt bearbeitet werden, danach wird
Uiber die Y-Achse der nachste Abschnitt ange-
fahren. Das alles passiert hochprazise und
lasst geometrische Formen entstehen, die
nicht nur funktional im Sinne von Biegbarkeit
und Schallschluckvermdgen Uberzeugen, son-
dern dariiber hinaus auch optisch und &sthe-
tisch beeindrucken.

Angesichts der Fras- und Sdgebilder stellt
sich quasi automatisch die Frage nach der
Programmierung der Maschinen und wie auf-
wéndig diese ist. Daftr ist Firmenchef Ralf
Vollmer zusténdig. Er kommt laut eigener Ein-
schatzung sehr gut klar. Manfred Markenbeck
meint, den Grund dafiir zu kennen: ,Biesse
bedient sich der Software NC-HOPS. Und die-
se Software zur Programmierung von CNC-
Maschinen ist nicht maschinenlastig, sondern
anwenderorientiert.” Jedenfalls sprechen die
Ergebnisse der fertig bearbeiteten Platten flir
sich. Und das freut Vollmer natirlich.
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